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StrojCAD - nova uhlova pila v drevovyrobe

Lesny komposesorat hospodari na ploche 7500 ha lesnej a pol'no-
hospodarskej pody. Od roku 1999 ma vlastnu pilu na porez tenkej
gulatiny zo svojich lesov. Spracovava vsak len tretinu vytazenej
smrekovej hmoty, iba do hrabky 20 cm. Pred piatimi rokmi schvalili
zamer rozSirit halu pilnice o dalsi stroj, kde by rezali drevn( hmotu
s hrubkou od 30 do 60 cm. Stavebne rozsirili v roku 2007 halu pilni-
ce o priestor vymedzeny novej pile a nadvazuijucej linke triedenia.

Autor: Dr. Anton Mrnik

Za dodavatela technologie vybrali
StrojCAD, s.r. 0., Michalovce. Hlavnym
strojom je uhlova dvojkotucova pila no-
vej generacie. Uréena je na vyrobu
presného hraneného reziva a hranolov
z gulatiny do priemeru 60 cm, s dizkami
od 2 do 6 m. Lupc¢ania si nechali na-
projektovat pilu na porez hrubej gulatiny
s dizkou maximalne 6 m. Hala ¢asovo,
asi pol roka, predbehla dodavku vyvi-
janého stroja, a tak vyrobca docasne
dodal starsi typ dvojkotucovej pily, aby
si overili vhodnost technolégie na vyro-
bu a zaskolili obsluznych pracovnikov.

Pila D 6 pri poreze hrubej gulatiny

Pévodna pila DKP 6 pracovala az do
montaze a nabehu novej, pokrokovejsej
pily D 6 (v oktébri 2008).

Vyhody novej technologie

Parametre pily vyrobca uvadza
prostrednictvom generalneho riaditela
Ing. Jozefa Plaganyho: ,Uhlova pila
D 6 je predstavitelom novej generacie
automatizovanych dvojkotucovych pil
s pohyblivym upinacim vozikom. Stroj
ma Styri upinacie veze s obracacmi,
ktoré sa pohybuju spolu s kmenom na
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Priemer pilovych kotucov je 500 mm

kolajovej drahe. Samozrejmostou je
vyrovnavanie konicity kmena vo verti-
kalnej aj horizontalnej rovine. Zakaznik
to oceni najma pri produkcii radialnych
vyrezov. Stacionarny pilovy agregat,
tvoreny dvoma navzajom kolmymi pi-
lovymi kotu¢mi, je umiestneny medzi
navazacim prie¢nym dopravnikom na
prisun gulatiny a odsuvacim dopravni-
kom reziva.“

Dvojkotucovu uhlovu pilu D 6 riadi jeden
Clovek - operator bez nutnosti dalsej
obsluhy. Dochadza tak k vysokym Uspo-
ram prevadzkovych nakladov, k vyssej
bezpecnosti a hygiene prace s minima-
lizaciou vplyvu ludského faktora na ne-
kvalitni vyrobu. Pila ma automatizovanu
nakladku gulatiny, proces pilenia méze
prebiehat taktiez automaticky - podla
porezovych schém - alebo je individual-
ne riadeny operatorom. Specializovany
program jednoduchej tvorby porezo-
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Priemer pilovych kotucov 500 mm
Maximalny priemer spracovavaného kmena 600 mm
Minimalna dizka spracovavaného kmeia 1500 mm
Maximalna dizka spracovavaného kmeia 6200 mm
Maximalny rozmer rezaného vyrezu 180 x 180 mm
Vykon hlavnych elektromotorov 2x 22 kW
Vykon motora pojazdu 7,5 kW
Hmotnost stroja pri dizke rezu 6 m 11 500 kg
Mnozstvo odsavaného vzduchu 8 000 mé/hod.
Priemer pripojovacieho potrubia odsavania 250 mm
Celkovy inStalovany elektricky vykon 70 kW

Technické parametre dvojkotucovej uhlovej pily D 6

vych schém je vo vyvoji. Operator bude
mat moznost interaktivne vybrat vhodnu
porezovu schému pri zohladneni para-
metrov rezaného kmena na pozadované
rozmery reziva.

Pila, vdaka odstraneniu prestojov pri
manipulacii s gulatinou a odoberani re-
ziva, vyrobi za polovicny ¢as navolené
mnozstvo piliarskych vyrezov - hranolov
(vacsinou s prierezom 10 x 10 cm) ale-
bo hranol¢ekov na export (18 x 18 mm)
arezivo.

Zatial vyrobené produkty odklada z val-
¢ekového dopravnika podla rozmerov
do klietky dalsi pracovnik. Doplnena
projektovana triediaca linka bude au-
tomaticky ukladat hranoly, hranol¢eky,
rezivo a odpadové rezivo do Siestich
boxov podla zadania, ked’Zze bude pria-
mo prepojena s riadiacim programom

Riadiaci pult
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pily. Potrebna bude obsluha iba jednym
pracovnikom, vratane obsluhovania pily.
Vyrobky sa automaticky ulozia do klietok
na odvoz na dalsSie finalizovanie, suse-
nie alebo na expediciu.

Déjde tak, okrem podstatného zvysenia
vykonu za zmenu, aj k vysokym uspo-
ram prevadzkovych nakladov (energie,
pilové nastroje, pocet pracovnikov),
zvyseniu bezpecnej prace s minima-
lizaciou vplyvu ludského faktora na ne-
kvalitnu vyrobu.

Riaditel prevadzky Drevovyroba
Lesného komposesoratu v Partizanskej
Lupci Jan Kuban je zatial spokojny
s vykonom pily. Prevratna technika pi-
liarskeho systému priniesla vylepsenie
celého vyrobného procesu, zvysenie
rychlosti a kvality porezu. Kym pri kla-
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sickej pile (hrubka gulatiny do 30 cm)
pracovalo najviac pat ludi pri vytazi
50 %, StrojCAD to naprogramoval na
dvoch obsluhujucich pracovnikov a vy-
taz je viac ako 70 %. Dalsie zlepsenie
prinesie automaticka triediaca linka na
ukladanie narezanych produktov.
Zastavili sme sa pri operatorovi pily
v komfortnej odhluénenej kabine. Podla
denného rozpisu porezu nastavi poza-
dované hrubky hranolov a hranol¢ekov
v kazdom kmeni a dorezava dosky
objednanych rozmerov. Pri praci na
klasickej pile to bolo dvakrat pomalsie,
stroj ovladal z miesta porezu v hluénom
a zaprasenom prostredi, bez ochrany
pred zimou alebo privelkym teplom.

Spracovanie drevnej hmoty vo vyrobnej
prevadzke komposesoratu dostalo re-
alny obraz v roku 1999. Najskér bola
pila v provizérnych priestoroch polno-
hospodarskeho druzstva. Vystupom
bola produkcia paletovych prirezov
a stavebneho reziva. V roku 2000 pi-
liarsku vyrobu prestahovali do nového
uzavretého arealu, aby mohli v roku
2002 rozsirit produkciu stolarskeho
reziva a tatranského obkladu. Prva
susiarenn mala objem necelé 4 m2. Na
novej fréze Weinig PROFIMAT 26 mézu
finalizovat iba vysusené rezivo, preto
zvysili objem susiarne na 60 m3. Na
zmene pracuje jedenast vyrobnych
robotnikov. Nosnym vyrobnym progra-
mom je produkcia hranolov, hranolce-
kov a hoblovaného obkladu do interiéru
a exteriéru.

Viac informacii o piliarskych
technologiach na efektivne
spracovanie drevnej hmoty
ziskate na adrese:

StrojCAD s. r. o.

Lastomirska 2

071 01 Michalovce

tel.: +421 56 644 22 33

fax: +421 56 644 22 33
+421 56 642 52 19

e-mail: info@strojcad.sk

www.strojcad.sk
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