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Viézeny uzivatel,

d’akujeme Vam za doveru, ktora ste ndm preukazali kipou nasho vyrobku. Investovali
ste do zariadenia, od ktorého pradvom ocakavate vykon, spolahlivost’ a navratnost’ vlozene;j
investicie. Téato uZzivatel'skd prirucka ma za ulohu obozndmit Vas s naSim strojom c¢o
najblizs§ie. O doélezitosti tejto ulohy sved¢i fakt, ze vyrobca trva na osobnom zaSkoleni
obsluhujuceho persondlu. PretoZe nasim ciel'om je VaSa spokojnost’, sme niteni vyZadovat’ od
obsluhujuceho personalu, ale aj od veducich pracovnikov znalost” obsluhy a Udrzby nami
dodan¢ho stroja. VSetky zdkladné informacie obsahuje prave predkladand prirucka. Ak so
strojom budete zaobchadzat' podl'a naSich doporuceni, date mu presne to, ¢o potrebuje k
tomu, aby Vam spol’ahlivo a dlho sluzil.
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Tento stroj je vybaveny réznymi bezpecnostnymi prvkami pre ochranu obsluhy i na ochranu stroja pre
jeho bezné technologické vyuzitie. Tieto opatrenia vSak nemézu pokryt vSetky bezpecnostné aspekty, a preto je
treba, aby obsluhujtici skér nez zacne stroj vyuzivat, si precital tento navod a porozumel mu. Vylucia sa tym
chyby ako pri inStalacii stroja, tak i pri vlastnej prevadzke. Nepokusajte sa preto uviest’ stroj do prevadzky skor
nez ste si precitali navody dodané so strojom a porozumeli kazdej funkcii a postupu.

Obsluhujuci musi vziat do uvahy aj d’alSie aspekty nebezpecia, ktoré sa vztahuji na jestvujlice
podmienky a material.

V tomto navode su zahrnuté 4 kategérie bezpeénostnych pokynov:

B>

NEBEZPECIE !
Ak nebude presne dodrZané predpisané pouZitie alebo postup, moZe déjst k smrti alebo vaZznemu zraneniu oséb.

>

NEBEZPECIE !
Nebezpecie urazu elektrickym prudom. Nedodrzanie tychto inStrukcii méze spésobit stratu zZivota alebo vazne
zranenie 0s6b.

A NEBEZPECIE !

Nebezpedie mechanickej povahy. NedodrzZanie tychto instrukcii méze spésobit zranenie oséb alebo poskodenie
stroje.

@ VAROVANIE !

Délezité informacie alebo délezZity postup.

@’ UPOZORNENIE !

Informacie alebo postup, ktoré odporucaju, jak optimalne pouzit stroj alebo jeho vybavenie s uéelom prediZenia
Zivotnosti stroja a zabraneniu pripadnému pos$kodeniu, naprogramovaniu, jak optimalizovat pracu vzhfadom k
bezpecénostnym normam.

@

DOPORUCENIE !
Doporuéuje sa pouZitie prostriedkov individualnej ochrany pre ochranu zraku.

©)

DOPORUCENIE !
Doporuéuje sa pouZitie prostriedkov individuéalnej ochrany pre ochranu sluchu.

@

DOPORUCENIE !
Doporuéuje sa pouZitie prostriedkov individuélnej ochrany pre ochrany ruk.

®

DOPORUCENIE !
Doporuéuje sa pouzitie prostriedkov individualnej ochrany pre ochranu dolnych konéatin proti pohmoZdeniu, ktoré
by bolo spbésobené padom dielcov behom manipuléacie.

Dbajte najmid na bezpecnostné inStrukcie, na Stitkoch, ktorymi je stroj opatreny. Tieto Stitky
neodstranujte ani neposkodzujte!
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Zaruc¢né podmienky.

Zaruka je podmienend spustenim stroja do prevadzky technikom poverenym vyrobcom v sulade
s postupom uvedenym v navode pre obsluhu.

Zarucna lehota je 12 mesiacov odo dna uvedenia stroja do prevadzky, najdlhsie vSak 18 mesiacov od
datumu odovzdania stroja dodavatelom. Datumom odovzdania sa rozumie datum uvedeny na dodacom liste.

Zaruka vyrobcu na dodany stroj je viazand podmienkou, Zze pred pouzitim je stroj uskladneny
predpisanym sposobom, a inStalacia stroja a prevadzkovanie je podl'a pokynov vyrobcu uvedenych v Navode na
obsluhu. Nedodrzanie tychto podmienok moze byt pre vyrobcu dovodom k odmietnutiu narokov vyplyvajicich

zo zaruky. O opravnenosti reklamacie rozhodne vyrobca stroja.

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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2. Udaje o stroji.

2.1. Technické parametre

Priemer pilového kotuca:

pre 2900 ot./min. 450 az 550 mm
pre 1450 ot./min. 700 mm

Min. priemer spracované¢ho kmena 150 mm

Max. priemer spracovaného kmena 1000 mm

Min. dizka spracovaného kmetia 900 mm

Max. dlzka spracovaného kmeina

Max. hibka rezu vo vodorovnej polohe pily:

podl'a pojazdovej drahy

pre kota¢ priemeru 500mm 170 mm (110 mm)
pre kotuc€ priemeru 700 mm 240 mm
Max. hibka rezu vo zvislej polohe pily:
pre kotuc€ priemeru 500mm 110 mm (170 mm)
pre kotu¢ priemeru 700 mm 230 mm
Min. vyska roviny rezu nad stolom 150 mm
Minimalna hribka poslednej dosky (pri pouziti pridvihovacich vélcov):
pre kotu¢ @ 450-700mm 30 mm
Vyska roviny stola nad zakladom (s nozickami) 500 mm
Rychlost’ posuvu - plynule nastavitel'na 3-90 m/min.
Otacky pilového hriadela 2900 (1450) ot/min.-1
Vykon hlavného motora 22 (18,5) kW
Vykon motora zvislého posuvu 0,75 kW
Vykon motora priecneho posuvu 0,75 kW
Vykon motora preklapania pilovej hlavy 2,2 kW
Vykon motora posuvu 3 kW
Dizka stroja podla prevedenia
Sirka stroja 3000 mm
Vyska stroja 2600 mm
Hmotnost’ stroja:
verzia L6 2,6t
verzia L8 2,8t
verzia L10 30t
Hladina zvuku A v mieste obsluhy 94 dB

Lastomirska 2
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Hladina akustického vykonu A 110 dB

UPOZORNENIE!

[@ Doporucujeme pozorné prestudovanie navodu na obsluhu pred uvedenim stroja
do prevadzky, pretoze za Skody a prevadzkové poruchy, ktoré vznikli nerespektovanim
tohto navodu neberieme zodpovednost’.

Kazdé¢ d’alsie pouZitie stroja je neucelné. Za skody vyplyvajuce z nespravneho pouzitia
stroja vyrobca neruci.

I]@Stroj nie je vhodny pre pracu na vol’nom priestranstve, pod nevytipanymi
pristreskami, kde teplota vzimnych mesiacoch klesne pod viac ako -5° C, alebo v
miestnostiach s nebezpec¢im vybuchu.

Technické zmeny rozdielne s vyobrazeniami a idajmi uvadzanymi v tomto navode na
obsluhu, ktoré maju za ciel’ vylepSenie preklopnej pily UP-700 st vyhradené.

Vyrobca neruci za vady a poruchy stroja sposobené prevadzkov stroja pri
prevadzkovych teplotach nizSich ako -5° C alebo ak poruchy st z dévodu vplyvu
vlhkosti, vody a snehu v nedostato¢ne chranenych vyrobnych priestoroch.

K tucelnému pouzitiu a pre bezporuchovy chod stroja patri aj pripojenie
stroja na dostatoCne dimenzované odsavacie zariadenie ( cca 4000 m3/h ), ktoré je
nutné pre platnost’ ziruénych podmienok.

2.2 Urcenie stroja

Uhlova preklopna pila UP-700 je uréena na pozdizne rozrezavanie gulatiny a jej
produktom su hotové hranoly a dosky. Ako pilovy néstroj je mozné pouzit' len Specidlny
kotii¢ vyrobeny alebo profesionalne upraveny pre pouZitie na pile UP-700. Pilovy koti¢ musi
mat’ Specialne upinacie otvory. Konstrukéne musi byt pilovy koti¢ vyrobeny na prevadzku
pri 2900 ot/min (450 — 550 mm), a 1450 ot./min (700 mm). PouZitie stroja na in¢ tcely ako je
jeho urcenie, je zakazané. Za Skody vzniknuté nespravnym pouzitim stroja je zodpovedny
majitel stroja. Stroj nie je vhodny pre prevadzku na vol'nom priestranstve alebo v priestoroch
s nebezpeCenstvom vybuchu. Stroj je mozné pouzivat' len s dostato¢ne dimenzovanym

odsavanim min. cca 4000 m3/hod. Pred stroj zo strany prisunu gulatiny je u¢elné zhotovit
pracovnu plosinu s vySkou pracovnej roviny 550 mm nad zékladom, ktord umozni navalenie
gul’atiny na pracovny stol. Navalovana gulatina nesmie padat’ ani sa zosuvat’ na stol vel'kou
rychlost'ou. Na nakladanie gul'atiny je mozné pouzit’ len taky manipulacny prostriedok, ktory
zabezpeci nakladanie bez narazov. Prirodzenou podmienkou ucelného vyuzitia stroja je
dodrziavanie vyrobcom predpisanych prevadzkovych podmienok, podmienok udrzby,
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spustenie do prevadzky a dodrziavanie bezpecnostnych predpisov uvedenych v tomto navode.

@ Pilu UP-700 mézu pouzivat, nastavovat a udrziavat’ len osoby oboznamené s tymto
navodom. Svojvol’'né zasahy do konStrukcie pily bez sihlasu vyrobcu vylucuju
zodpovednost’ vyrobcu za nasledne vzniknuté Skody.

2.3 Ostatné rizika

I]@I pri spravnom pouzivani a dodrziavani vSetkych bezpecnostnych zasad a predpisov

moze dojst’ k nasledujicim rizikdm:

- vrh obrobku alebo odrezku v smere posuvu pilovej hlavy,

- zlomenie a vymrstenie pilového kotuca,

- dotyk so zivymi Castami pod napitim pri otvorenych krytoch elektrického vybavenia
stroja,

- poskodenie sluchu pri dlhSie trvajtcej praci bez protihlu¢nej ochrany sluchu,

- emitovanie zdraviu Skodlivého prachu, hlavne pri prevadzke s nedostatone U¢innym
odsavanim.

3. Pokyny bezpecnosti prace.

Drevarske stroje mézu byt pri neodbornom zaobchadzani velmi nebezpecné.
Dodrziavajte preto bezpecnostné pokyny uvedené v tejto kapitole a bezpecnostné predpisy
v§eobecne platné na vasom pracovisku (vid. § 64 a 66 vyhl.&. 59/82 Zb. SUBP a STN 49
6100 a STN 49 6105 resp. CSN 49 6100 a CSN 496105).

@ Zakazuje sa praca na stroji osobdm, ktoré nie su riadne a preukdzatelne poucené o
zasadach bezpecCnosti prace na pracovisku, osobam, ktoré nie si dokonale oboznamené s
tymto ndvodom a osobam mlads$im ako 18 rokov.

@ Zakazuje sa nepoucenym osobam zdrziavat’ sa v blizkosti pracujuceho stroja.
@ Zakazuje sa praca na stroji bez chrani¢ov sluchu.

Pred zaciatkom prace na stroji skontrolujte ¢i vSetky ochranné a bezpecnostné zariadenia
a kryty st bezpecne upevnené a ¢i nie su poskodené.

@ Pri kazdej vymene rezného nastroja (pilového kotac¢a), odstrafiovani porich pri
nastavovacich pracach je bezpodmienecne nutné stroj zaistit’ proti ndhodnému spusteniu
(napr. uzamknutim hlavného vypinaca a vybranim a uschovanim kl'uca).

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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@ Zakazuje sa pouzivat iné pilové kotuCe nez kotuCe urCené pre tento stroj (so
zodpovedajucimi otvormi a maximalnymi povolenymi otaCkami). Tiez sa zakazuje pouzivat
kotuce poSkodené s trhlinami alebo tvarovymi zmenami.

@Zakazuje sa praca na stroji s pouzitim mensieho nez predpisaného poctu upinacich
skrutiek pre upnutie pilového kotuca.

@Zakazuje sa praca na stroji s pouzitim akokol'vek poSkodenych upinacich skrutiek
pilového kottca.

IS

Zakazuje sa praca na stroji s pouzitim upinacich skrutiek inych, alebo vyrobenych z
iného materialu nez originalne skrutky pre upnutie pilového kotuca od fy. StrojCAD.

Pri préci noste iba priliehavy odev bez volnych Casti.

Neopracovavajte material, ktory je pre stroj vel'mi maly alebo naopak vel'mi velky.

2 I I3

Pri praci stojte vzdy za rovinou pilovej hlavy, mimo smer mozného vrhu stroja a dbajte
a to, aby sa v oblasti mozného vrhu nenachéadzali ani iné osoby.

=

Zakazuje sa manipulacia s pilovymi kotu¢mi bez pouzitia ochrannych rukavic.

2 I

Je potrebné zabezpecit’ pravidelné prehliadky zdravotného stavu pracovnikov, hlavne so
zameranim na sluch.

@ Obsluha stroja musi byt preskolend a preskiiSana z navodu na obsluhu stroja (hlavne s
ohl'adom na bezpecenost’ prace) najmenej 1x za 6 mesiacov. Obsluha musi byt preukdzatel'ne
oboznamena s predpismi o pouzivani elektrickych strojov a zariadeni a upozornena na mozné
ohrozenie tymito zariadeniami (vid’. Vyhl. 51/78 Zb. SUBP,v CR Vyhl. &. 50/78 Zb).

@ S ohl'adom na umiestnenie stroja v prevadzke z hladiska hlu¢nosti doporucujeme
vybavit’ pracovisko akustickou signalizaciou pri spusteni stroja (¢l. 55 STN 49 6100).

@ S ohl'adom na elektricka bezpecnost’ moze stroj pracovat’ aj v prostredi s nebezpecim
poziaru horlavych latok a horlavych prachov (¢l. 3.3.1. 2 3.3.2 STN 33 03 00).

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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@Zakazuje sa prestavovanie regulatora posuvu vozika pilovej hlavy. Parametre

frekvencného menica smie menit’ len technik povereny vyrobcom.

@ Zakazuje sa preklapanie pilového kotuca v reze a pri nastaveni vysky rezu mensej ako
110 mm pri rezani s koti¢om 450 a 500 mm, alebo 120 mm pri rezani s koti¢om 550 mm,
alebo 150 mm pri rezani s koti¢om 700 mm od roviny stola (pri spravnom nastaveni zaistené

koncovym spinacom).

Plati pre pily s dvojrychlostnym motorom

POZOR'!

Zakazuje sa spust’at’ hlavny elektromotor na 2900 ot/min.
s pilovym kotic¢om priemeru 700 mm.
Hrozi poSkodenie kotica a zranenie obsluhy.

Na stroji su pouzité nasledovné informacie a varujuce Stitky:

1. Stitok typu

- na zadnej strane rozvodového zariadenia

SwofCAD s.ro. micHALOVCE (€

TYP: UH 500 | VYROBNE CiSLO: 6/99

’ ) NAPATOVA 3+PE+N
ROK VYROBY' 1999 SUSTAVA : 50Hz, 238/408V
CELKOVY PRIKON: 12,8 kW | KRYTIE: P 44

2. Hlavny vypina¢ — umiestneny na bocnej (ovladacej) strane rozvadzaca

HLAVNY VYPINAC

Lastomirska 2
071 01 Michalovce, SK
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3. Varovanie — pri odobrati ochranného krytu vznika nebezpecenstvo tirazu elektrickym
pradom — na dvierkach rozvodovéh zariadenia

>

4. Otacavé zariadenie — na kryte pilového kotuca

5. Varovanie — mechanické nebezpecenstvo — na kryte pilového kotuca

>

6. Pri praci nosit’ chranice sluchu — na ochrannom kryte pilového kotuca

7. Nosit’ ochranné rukavice — na ochrannom kryte pilového kottca

Drevospracujtce stroje mézu byt pri neodbornom manipulovani ve’mi nebezpecné.
DodrZujte preto bezpeénostné predpisy, ktoré st uvedené v tejto prevadzkovej prirucke
a prirucke na obsluhu, ako i vS§eobecné predpisy, ktoré sii uvedené vo vasom podniku.

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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Rizikové miesta

Zariadenie bolo skonStruované a vyrobené podl’a najnovSich
poziadaviek bezpec¢nostnej techniky. Aj ked’ bola bezpe¢nostnym
opatreniam venovana maximalna pozornost’, nad’alej existuji na
zariadeni miesta, kde hrozi zvySené riziko.

Venujte pozornost’ oznaenym rizikovym miestam a
pohybujte sa na nich so zvySenou opatrnost'ou, aby ste sa vyhli
pripadnému zraneniu.

Prace na pohonoch v mechanicky vstavanych castiach smie
vykonavat’ len kvalifikovany personal udrzby.

Prace na elektrickych zariadeniach smie vykonavat’ len
kvalifikovany elektrikiar. Casti, na ktorych ma byt vykonana
inSpekcia a pripravné prace musia byt’ odpojené od napitia.

ZvySkové nebezpecenstvo.

¢. Zdroj/Oblast’ ZvySkové nebezpecenstvo

1 Pilova hlava Nebezpecenstvo zranenia od ¢asti pohonu.

2 Oblast’ pohybu pilovej hlavy

Zakaz vstupu nepolvolanym osobam
do rizikovej zony.

Nebezpecenstvo zranenia od pohybujice;j
sa pilovej hlavy.

Zakaz vstupu nepolvolanym osobam

do rizikovej zony.

3 Oblast’ pilového kotuca Nebezpecenstvo poranenia ostrim kotaca pri

4 Ram

vymene a zorad’ovani.

Prace mozné len pri vypnutom a uzamknutom
hlavnom vypinaci stroja.

Zakaz vstupu nepolvolanym osobam

do rizikovej zony.

Nebezpecenstvo pomliazdenia pri manipulacii s
gul’atinou.

Zakaz vstupu nepolvolanym osobam

do rizikovej zony.

Lastomirska 2
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4. VSeobecné informacie.

Tieto informacie su pisane s imyslom, aby boli prec¢itané, pochopené a vo vSetkych
bodoch dodrziavané vsetkymi, ktori pracuji s koti¢ovou preklopnou pilou UP-700 a ktori st
zodpovedni za jej prevadzku. Kompletna technicka dokumentacia musi byt ulozena v
blizkosti kotacovej preklopnej pily. V tomto nadvode na obsluhu st uzivatelia upozorneni na
vel'mi doélezité veci pri pouzivani stroja. Len znalostou tohto navodu na obsluhu stroja je
mozné vyvarovat sa chyb a méze byt zaruCena bezporuchové prevadzka stroja. Je preto
velmi doélezité¢, aby tento navod na obsluhu poznali zodpovedné osoby. Doporucujeme
pozorné prestudovanie navodu na obsluhu pred uvedenim stroja do prevadzky, pretoze za
Skody a prevadzkové poruchy, ktoré vznikli nereSpektovanim tohto navodu neberieme
zodpovednost'.

Keby predsa niekedy nastali problémy, obrat'te sa prosim na nas servis. Technické
zmeny rozdielne s vyobrazenim a udajmi v tomto ndvode na obsluhu, ktoré budi nevyhnutné
pre zlepSenie preklopnej pily UP-700 st vyhradené.

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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4.1. Autorské prava

Autorské prava tohto navodu zostadvaju firme StrojCAD s.r.o. Michalovce. Tento
navod na obsluhu je uréeny pre pracovnikov montdze, obsluhu a dozerajiuci personal.
Obsahuje technické predpisy a obrazky, ktoré nesmi byt v celku ani ciastocne
rozmnozované, ani rozsirované, zhodnotené z dovodu konstrukcie alebo poskytnuté inym
osobam.

StrojCAD s.r.o.

Lastomirska 2

071 01 Michalovce

tel.: 0421 — 56 - 64252 19, 644 22 33
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5. Popis stroja.

5.1 ZloZenie stroja

UP 700 sa sklada z tychto hlavnych casti:
- zaklad

- vozik pilovej hlavy

- zvislé a vodorovné vedenie

- pilova hlava

- odsavaci systém

- elektricka inStalacia

5.1.1 Zaklad

Zéklad stroja tvori zvarenec z valcovanych uzatvorenych profilov. V spodnej Casti su
otvory pre podlozenie a vyrovnanie stroja a otvory (1) pre ukotvenie stroja k podlahe.
Nosnym prvkom su dve boc¢nice (2) spojené prieckami (3). Horné priecky plnia zaroven funk-
ciu stola. Na hornych stranidch bocnic st privarené kol'ajnice z tahaného tolerovaného
materidlu. Ram moze byt vybaveny zasekovymi upinac¢mi (3), alebo masivnej$Sim lanovym
rychloupinaCom  — zvlastna vybava. Na pridvihovanie kmeitiov je ram vybaveny
pridvihovacimi véalcami (4). Na koncoch ramu su vahadla (5), ktoré zabezpecuju spravne
rozlozenie napétia v pojazdovych lanach.

5
2
3 4
(=)
1
Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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5.1.2. Vozik pilovej hlavy

Vozik pilovej hlavy jazdi po kolajniciach zakladu na loziskovych kolieskach (1).
Posuvom vozika pilovej hlavy je dany posuv do rezu. Sucastou vozika je zvislé (2) a
vodorovné (3) vedenie, na ktorom je uloZend pilova hlava (4). Zvisly posuv pilovej hlavy
(nastavenie vySky a Sirky rezu) zabezpecuje systém ret'azi a retazovych kolies pohananych
elektromotormi cez zavitovkové prevodovky (5). Vozik pilovej hlavy je oplasteny z dovodu
zachytu odletujucich castic dreva, odstiepenych pri procese rezania. Krytovanie sluzi na
zachytavanie pilin a v nemalej miere je zaroven protihlukovou bariérou.

/

Sucast'ou vozika je pohon pojazdu pozostavajici z elektroprevodovky sustavy retazi a
retazovych kladiek. Otacky elektromotora prevodovky su riadené frekvenénym meniCom.
Pojazdova rychlost’ vozika je zaroven rychlostou rezu. Vozik pilovej hlavy je opatreny tieZ
ststavou indukénych snimacov. Tieto snimace su umiestnené na krytovani pilovej hlavy a
sluzia pre plynuly dojazd, bezpecné zastavenie pilového vozika po vybehnuti pilového kotuca
z rezu a preklopenie kottca.
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5.1.3 Pilova hlava

Nosnym prvkom pilovej hlavy (1) je tuhy zvarenec tvoriaci prieCne vedenie (2), po
ktorom sa pohybuje doska (3) s preklopnym mechanizmom (4) pilového motora. Pohyb dosky
po priecniku je zabezpeceny retazovym prevodom (5) a elektroprevodovkou (6).
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Preklapanie pilového motora je zabezpecené elektroprevodovkou riadenou
frekvenénym menic¢om. Sucast'ou preklapacieho mechanizmu st koncové indukéne snimace
(7), umoziujuce polohovanie pilového motora v krajnych polohach s dostatocnou tuhost'ou.

10

Priamo na hriadeli vretenového motora (8) je upinacia priruba (9) pilového kotuca. Na
tuto prirubu sa upinaji kotice priemerov 450 — 550 mm. Upevnenie pilového kotuca je
pomocou Siestich $pecialnych zapustnych skrutiek (11).

Pilové kotuce priemeru 700 mm (pily s motorom s 14500t./min.) sa upinajii pomocou
O0smich upinacich skrutiek na medziprirubu (10). Otvory pre upevnenie elektromotora na
dosku motora (12) maju ovalny tvar, ¢o umoziuje nastavenie elektromotora pre dany priemer
pilového kotuca (vid'. bod 8 Montaz a nastavenie stroja).

Stcastou zakladného zvarenca (2) su zvislé L profily (13), ktoré spolu so Smykadlami
(14) tvoria zvislé vedenie pilovej hlavy. Smykadla su opatrené nastavovacimi skrutkami
umoziujicimi zoradenie geometrie pilovej hlavy. Hornd a spodna koncova poloha pilove;j
hlavy je dand nastavenim koncovych mechanickych spinacov umiestnenych priamo na
vodiacich profiloch hlavy.
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5.1.4 Odsavaci systém

Systém odsavania je tvoreny dvoma odsavacimi vetvami a to vetvou odséavania pilin z
krytu pilového kotaca pri vertikdlnom reze (1) a vetvou odsévania pilin zo spodnej strany
plasta vozika pilovej hlavy pri horizontadlnom reze (2). Obidve vetvy su vedené do zluCovace;j
tvarovky (3) odsavacieho systému, v ktorej je umiestnend preklopna klapka (4). Poloha
klapky je zavisla od prevadzané¢ho horizontalneho alebo vertikalneho rezu. Odsavacie vetvy
st prepojené flexibilnou hadicou o priemeru 150 mm. Od centralneho vyvodu k odsédvaciemu
zariadeniu je potrebné pouzit'® vzduchotechnicku hadicu priemeru 150 mm. Odséavacie

zariadenie musi byt dimenzované tak, aby saci vykon bol min. 4000 m3/hod.
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6. Elektricka inStalacia.

6.1 Rozsah dodavky elektrickej vyzbroje

El. vyzbroj predstavuje: Rozvadzac stroja RM1 s hlavnym vypina¢om, isticom privodu
a silovymi istiCovymi a stykacovymi vyvodmi pre napojenie vSetkych spotrebiCov stroja. Na
ovladdacom paneli stroja st umiestnené vsetky ovladacie prvky. El. rozvod po stroji je
sucast'ou dodavky stroja. Blokovacie prvky koncové spinace st umiestnené na stroji a rozvod
k nim je v dodavke stroja.

Stroj nie je vybaveny privodnym kablom, tento podla pokynov v tomto navode si
zabezpeci zakaznik sam.

6.2 Pripojenie na siet’

Napojenie stroja UP 700 na el. energiu sa prevadza napojenim rozvadzaca pohyblivym
privodom na vstupné svorky U, V, W, N, PE rozvadza¢a RM1 u pohyblivého privodu ,alebo
pevnym privodom na svorky U, V, W, N, PE rozvadzata RM1.1 u pevného privodu. Privod
do rozvadzaca RMI1 je mozné zaustit’ zhora cez ohornl stenu rozvadzaca, cez pripravenu
vyvodku P29. V privode musi byt rezerva v uloZeni pre potrebny pohyb rozvadzaca s
vozikom pilovej hlavy cca 1,5 m.Napojenie rozvadzaca RM1 u pevného privodu je cez
rozvadza¢ RM1.1. Privod k rozvadzacu RM1 u pohyblivého privodu a RMI1.1 u pevného
privodu nieje v dodavke stroja.

Privodny kabel ma byt navrhovany ako pohyblivy privod u verzie s pohyblivym
privodom,alebo ako pevny privod u verzie s pevnym privodom z pevnej siete v objekte
(pripadne cez svorkovii medziskrinku) dimenzovany podla vypoétového vykonu a dizky
privodného kabelu. Pripojenie stroja musi byt prevedené pétzilovym vodiCom pre sustavu
T N-S.

Mimo uvedené pripojenie stroj UP 700 nevyzaduje Ziadne iné pripojenie na siet’ el.
energie, ani sim nema vo vybave Ziadne nahradné zdroje el. energie ani pre jeho chod nie su
potrebné.

6.3 Silova vyzbroj stroja

Stroj UP-700 je pre napdjanie spotrebiCov vybaveny vlastnym rozvadzacom
oznacenym RM1, z ktorého su napajané cez stykacové vyvody s ochranami proti pretazeniu
jednotlivé motory zabezpecujuce funkciu stroja.

6.3.1 Rozvadzac stroja RM1

Vlastny rozvadza¢ RMI1 je ocelovonosnej konstrukcie - oceloplechova rozvodnica. Je
umiestneny na voziku pilovej hlavy a pohybuje sa spolu s vozikom. Jednopdlovd schéma
rozvadzaca ako aj rozmiestnenie ovladacich prvkov na ovladdacom paneli je vyobrazené na
vykrese. Prepoje medzi rozvddzacom RM1 a motormi su prostrednictvom $nur iducich vo
fréme stroja a mimo chranenych pancierovymi hadicami.

Motory st napajané z rozvadzaca pohyblivymi privodmi - $nirami typu HO7RN-F 4B x
10 ; HO7RN-F 4B x 1,5 ; CYSY 4B x 1,5 ; HO7RN-F 4G x 1,5 ; CYSY 4B x 2,5. Pohony
X.,Y, pojazd a preklop st pripojené na frekvencné menice.

Krytie rozvadzaca v zmysle STN 330330 je [P43/20 . Krytie ostatnych prvkov stroja je
min. [P43.
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6.4 Ovladanie, blokovanie a signalizacia

Ovladaci panel je umiestneny na l'avej strane vonkajSieho krytu (pily s absolitnam
odmeriavacim systémom s ovladacim joistikom maji staiondrny ovladaci pult mimo pilove;j
hlavy). Rozmiestnenie ovladacich prvkov na ovladacom paneli a obvodova schéma ovladdania
je na vykrese v prilohe.

Zapnutim hlavného uzamykatel'ného vypinaca Q pripojime napétie na jednotlivé
stykate KMO a na ovladaci panel. Bezpecnostné vypnutie stroja ak je v chode, je mozné
vypinacim tla¢itkom CENTRAL STOP, ktorym sa vypina chod motora - vretena M1. Na
obrazovke terminalu sa zobrazi logo fi.STROJCAD, pocet odpracovanych hodin na
stroji tlacitko a hlaska o tom ze stroj je vypnuty. Pila sa po zapnuti hlavného vypina¢a musi
aktivovat’ zapnutim tladitka AKTIVACIA STROJA na ovladacom paneli stroja.

6.5 Prudova sdstava

- Stroj UP 700 je vybaveny spotrebi¢mi vyhovujicimi pre pripojenie na prudovi sustavu
3 PE+N, str. 230V/400V, 50 Hz, TN-C-S.

- Ovladacie rozvody stroja UP 700 su napojené v rozvadzac¢i RM1 cez ochranny
oddel'ovaci transformator s bezpe¢nym napitim 230/24 V, 50 Hz.

6.6 Ochrana pred nebezpeénym dotykovym napitim
Ochrana pred Urazom elektrickym pradom v normalnej prevadzke je realizovana
ochranou izolovanim zivych Casti, zdbranami a krytmi podl'a STN 33 2000-4-41 ¢l. 412.1,2.
Ochrana pred turazom elektrickym prudom pfi poruche je realizovana samocinnym
odpojenim od napdjania v sieti TN-S podl'a STN 33 2000-4-41 ¢1.413.1

6.7 Vhodnost’ do prostredia, krytie IP

Stroj UP 700 vzhl'adom na vyhotovenie el. vystroja a jej krytie moze byt osadeny
v prostredi vyhovujucom poziadavkdm v zmysle STN 33 23 10. El. zariadenie je schopné
spravnej funkcie pri teplote ovzdusia +5°C do +40°C a relativnej vlhkosti nepresahujice;
50% pri maximalne;j teplote +40°C.

6.8 Ochrana proti skratu, pret'azeniu
Je rieSend vo vybave stroja vrozvadza¢i RM1 a to isticmi na privode a isticmi a
nadpradovymi relé na vyvodoch. Skratova odolnost pristrojov a zariadeni 6kA.

6.9 Kompenzacia u¢innika

Stroj UP-700 nie je vybaveny individudlnou kompenzaciou tc¢innika.

6.10 Spotreba el. energie *podl’a poZiadavky zakaznika
Instalovany vykon(kW)

Motor M1 18,50-22,00*

Motor M2 0,75

Motor M3 0,75

Motor M4 3,00

Motor M5 2,20

Spolu aj s ovladacimi obvodmi |25,2-28,7*
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6.11 Osvetlenie
Stroj UP 700 nie je vybaveny lokalnym osvetlenim.

6.12 Uzemnenie, pospojovanie
V pripade potreby pripojenia stroja na siet’ pospojovania alebo uzemnenia ma stroj
svorku na pripojenie tejto siete, umiestnenej v polovici jazdnej drahy stroja na rame.

6.13 Porucha na el. zariadeni stroja

V pripade poruchy na el. zariadeni stroja je potrebné zavolat’ pre odstranenie poruchy
servis vyrobcu stroja -fy. StrojCAD s r.0., Michalovce, tel. 056/ 644 22 33 alebo zabezpecit’
opravu stroja kvalifikovanou osobou v zmysle vyhl. 718/2002 Z.z.

6.14 Bezpecnost’ a ochrana zdravia

V pripade potreby rychleho vypnutia stroja je stroj vybaveny tlac¢itkom “CENTRAL
STOP* pre vypnutie silovych obvodov stroja a tym jeho vypnutie a zastavenie.

Pre pripad, Ze sa na stroji nepracuje, poverena obsluha moéze zaistit' vypnuty stav
vypina¢om ovladacich obvodov so zdmkom.

6.15 Odborna sposobilost’ v zmysle vyhl. 718/2002 Z.z.

El. zariadenie stroja patri v zmysle vyhl. 718/2002 Z.z. do skupiny B. Cinnost’ na el.
zariadeni stroja, Udrzbu, podla §22 vyhl. 718/2002 Z.z. m6Ze vykonavat len samostatny
elektrotechnik s odbornou spdsobilost’ou pre ¢innost’ na el. zariadeniach.

6.16 Odborné prehliadky, skusky pre zaistenie bezpecnosti stroja v zmysle vyhl.

718/2002 Z.z.

Bezpecnost’ el. zariadeni stroja ako vyhradeného technického zariadenia v zmysle vyhl.
718/2002 Z.z. je po ukonceni vyroby a musi byt po kazdej rekonstrukcii podrobena
predpisanym skuSkam podla citovanej vyhlasky. O vykonanej skuSke sa vyhotovi pisomny
dokument s obsahom v zmysle §12 vyhl. 718/2002 Z.z.

Odborné prehliadky, skusky po ukonceni vyroby, pre zaistenie bezpecnosti stroja
v zmysle vyhl. 718/2002 Z.z. moze vykonat' len pracovnik -elektrotechnik S$pecialista
v zmysle §24 ods. 2 vyhl. 718/2002 Z.z. Odborné prehliadky, skusky zariadeni pocas
prevadzky musia byt vykonané v zéavislosti od prostredia, v ktorom je zariadenie osadené
v zmysle vyhl. 718/2002 Z.z. (napr. pri situovani v prostredi s nebezpecim poziaru min. 1x za
2 roky). O vykonanej sktuske sa vyhotovi pisomny dokument s obsahom v zmysle §12 vyhl.
718/2002 Z.z.

7. Balenie, skladovanie a doprava.

Uhlova preklopna pila UP-700 je doddvana v Ciasto¢ne zmontovanom stave. Pocas
prevozu je pilovy vozik k rdmu pripevneny zabezpeCovacimi platiiami, ktoré znemoziuju
pohyb vozika po pojazdovych kol'ajniciach. Pri zdvihani zakladu stroja je potrebné uchytit
lana o upeviiovacie oka.
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8. Montaz a nastavenie stoja

Uhlova preklopna pila UP-700 vyzaduje spevnenu zakladovu plochu, ktora musi byt
tvorend suvislou beténovou platiou s nosnostou odpovedajicou hmotnosti stroja alebo
zékladové plocha moze byt tvorena tiez zakladovymi pasmi, ktorych rozmery a rozmiestnenie
ur¢i vyrobca vopred dodanym zakladovym planom. Ram, po ulozeni na plochu, je nutné
vyrovnat’ v prieénom i pozdiznom smere do vodorovnej polohy vyrovnavajicimi skrutkami v
spodnej Casti zakladu. Rovnako dolezitd je i kontrola rovinnosti kolajnic. Od tejto prace
zavisi presnost’ a kvalita reziva produkovaného na stroji. Ram je nutné k zakladu ukotvit. K
tomuto ucelu doporucujeme pouzit’ tazké kotvy o priemere 12 mm dodavané k stroju. Ich
vyhodou je jednoducha mont4z. Po ulozeni stroja na zdklad a jeho ustaveni, vyvftame priamo
cez kotviace otvory diery do beténového zakladu. Priemer dier je 12 mm a hibka priblizne
100 mm. Do tychto dier zatl¢ieme priamo kotvy. Matice potom dot'ahujeme striedavo pri
neustalej kontrole rovinnosti zdkladového ramu stroja.

8.1 Podmienky montaze UP 700.

Pred montdzou pily je potrebné aby si zdkaznik pripravil:

- pevny betonovy podklad s min hribkou beténovej vrstvy 20cm

- privod elektrickej energie kdblom podla zékladového planu

- odsévacie hadice priemeru 150mm v dizke podra dizky ramu pily
- odsavacie zariadenie s kapacitou min. 5000m*/hod.

8.2 Montaz pily pozostava z:

0 uloZenia pily na miesto urcenia
Pilu je potrebné vo vyrobnej hale umiestnit’ v bezpecnej vzdialenosti min. 1,5 m od
pevnych prekazok (steny, piliere) v navdznosti na materidlovy tok (prisun a odvoz drevne;j
hmoty). Odport¢ame prisun gulatiny a nakladanie na ram pily z pravej strany z pohl'adu
obsluhy. Odoberanie reziva je najvyhodnejSie z 'avej strany z pohl'adu obsluhy.

0 ukotvenia ramu na pevny podklad (zabezpecuje technik predajcu)
V rame pily su otvory priemeru 16 mm. Priamo cez tieto otvory sa vyvrtaju diery do
betonového podkladu a do nich sa zatl¢h kotviace skrutky HILTY (stcast’ dodavky). Pri
kazdom kotviacom otvore st na rame pily nivelizacné skrutky. Pod kazdi niveliza¢nu
skrutku sa podlozi kovova platnicka a cely ram stroja sa vyskovo ustavi do roviny
utahovanim alebo uvoliiovanim niveliza¢nych skrutiek. Ked” je ram pily vyrovnany do
roviny striedavo sa utahuju kotviace skrutky a kontroluje sa rovinnost. Doporucujeme
ram esSte podliat’ betonom.

Q pripojenia pily na siet’ (zabezpecuje technik predajcu)
Pripraveny privodny kébel sa pripdja priamo na svorkovnicu rozvadzaca pily. Pripojenie
pily na siet vid. ,,Schéma zapojenie rozvadzaca RM1“ (dodavané k stroju s reviznou
spravou v rozvadzaci pily).

O napojenia odsavania (zabezpecuje technik predajcu)
Pila je vybavena krytovanim, ktoré zabezpecuje maximalny odvod pilin cez prepojovacie
hadice do centralneho vyvodu v hornej Casti pilovej hlavy. Sanie je rieSené samostatne
z horizontalneho a samostatne z vertikdlneho rezu. V centralnom vyvode je klapka, ktora
sa preklapa v zavislosti od polohy pilového kotuca a ur€uje, z ktorého smeru sa piliny
odsavaju. Prepdjacia hadica medzi pilou a odsavacim zariadenim (priemer 150mm) nie je
v dodévke pily. Aby odsavanie bolo U¢inné je nutnd potrebnd kapacita odsédvania (min.
5000m’/hod) a spravne vedenie hadice od pily k odsavaciemu zariadeniu. Odporadame
hadicu viest’ kladkami po napnutom lane ponad pilovii hlavu pozdiz celého ramu stroja.
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o nasadenia pilového kotica
Na uhlovej pile UP 700 je moZné pouZit' pilové kotuce s dostiCkami zo spekanych
karbidov priemeru 450, 500, 550 alebo u pil s dvojrychlostnym motorom aj priemeru
700mm. Pilové kotice maju Speciadlne vftanie (vid’. priloha). Vftanie koticov nam
zabezpecuju priamo dodavatelia koti¢ov LEUCO, FREUD, PILANA, LEITZ.

O nastavenia pily
Z vyroby je pila expedovand s nastavenou pilovou hlavou. Pri prvom rezani je
potrebne toto nastavenie skontrolovat’ a prepravou porusené nastavenie zoradit. Kontrolovat’
je potrebné:
- rovnobeznost roviny pilového kotiuca v horizontalnej polohe s rovinou ramu
- rovnobeZnost roviny pilového kotuca vo zvislej polohe s rovinou osi ramu
- dorez alebo prerez pilového kotuca pri preklopeni
Najednoduchsia kontrola nastavenia je zarezanim do dreva a vizudlnou kontrolou
povrchu opracovaného reziva. Zuby pilového kotuca by mali zanechat' na dreve jemné
krizikovanie. Ak je stopa iba po prednych zuboch, alebo iba po zadnych zuboch je potrebné
nastavit’ rovinnost’ pilového kotuca.
Nastavenie pilového kotica v horizontilnej rovine sa robi za pomoci nastavovacich
skrutiek na zvislych saniach pilovej hlavy.
Pri nastavovani roviny kotuca sa medzi zuby pilového kotica kolmo na zuby upne
odmeriavaci valcek obr. A. Pilovy kotu¢ s upnutym val¢ekom sa otoci tak, aby zuby pilového
koti¢a medzi ktorymi je upnuty valcek smerovali dopredu v smere rezu a odmeria sa vyska
val¢eka nad rdmom pily. Potom sa pilova hlava posunie dopredu o priemer pilového kotuca a
kot& sa otoi o 180°. Opit sa odmeria vyska valéeka nad tym istym miestom ramu pily.
Odmerané hodnoty musia byt’ zhodné.
Nastavenie pilového kotuca v horizontalnej rovine sa robi za pomoci nastavovacich
skrutiek na zvislych saniach pilovej hlavy obr. B.
Dalsie nastavovanie v prie¢nom smere na rovinu rezu dovoluje uloZenie samotného
elektromotora na uloznej doske. Kontroluje sa kolmost’ kotii¢a na rovinu ramu pily.

Obr.A
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Obr. B
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Nastavovanie kotuca pri preklopeni do zvislej roviny sa robi posuvanim celého
loziskového domceka. Pilovd hlava je po rame vedena v loziskovych domcekoch.
V domcekoch st dve bocné loziska, ktoré¢ vedu pilovi hlavu. V jednom domceku ( pri
sedacke pre obsluhu ) bocné loziska sa nemontujii a skrutkami s poistnymi maticami sa
nastavuje poloha domc¢eka v rame a tym aj rovnobeznost’ pilového kotica s osou ramu.

Nastavovacie
skrutky
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Dorez alebo prerez pilového kotuca pri preklopeni je potrebné nastavit po kazdej
vymene pilovych koti€ov rdézneho priemeru. Nastavenie je zrejmé z obr. C postup je
popisany v bode 10.6.

Obr. C
| !
——
&
Syl
W W ! i

a, kmen je prerezavany, motor je potrebné na uloznej doske posunut’ v smere Sipky
b, kmeii je nedorezavany, motor je potrebné na uloznej doske posuntt’ v smere Sipky
c, spravne nastavenie

9. Uvedenie do prevadzky

9.1. Elektrické pripojenie

Podl'a obrazovej prilohy - Elektricka inStalacia.

9.2 Pripojenie odsavania

Podla zasad skuSok prachovych emisii drevoobrabacich strojov st povolené emisné
hodnoty prachu pod 2 rng/rn3, preto je stroj nutné pripojit na odsdvanie s minimalnou

rychlostou prudenia vzduchu v pripojovacich hrdlach 20ms-1. Prevadzkovat’ pilu bez
ucinného odsavania predpisaného vykonu a dostatoCnej kapacity zasobnika pilin je
nepripustné.

9.3 Popis ovladacich prvkov

Znazornenie ovladacich prvkov stroja UP-700 spolo¢ne s ich popisom su uvedené v
kapitole 11. Ovladanie stroja.
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9.4 NAPNUTIE HNACICH RETAZI.

Je bezpodmienecne nutné spravne napnutie ret’azi. DodrZte tento postup:

1. Presuiite vozik pilovej hlavy tak, aby sa nachadzal cca 1m od zaciatku drahy.

2. Tlacte vozik rukou smerom ku koncu drahy tak, aby sa ret'aze od zaCiatku drahy napli.

3. Dotahovanim matice na viac uvolnenej retazi, alebo uvolfiovanim matice na
napnutejsSej ret'azi zrovname napitia v oboch retaziach. Napnutie ret'azi kontrolujeme
tlakom ruky na retaz. Vizuéalne podl'a previsu ret'azi na prie¢nikoch ramu.

4. Opatrne napiname alebo povolujeme retaze na konci drahy (pred vozikom pilovej
hlavy) tak, aby sme dosiahli rovnaké napnutie vSetkych Styroch vetiev retazi.

5. Pre napnutie ret’azi nie je rozhodujlci presah napinacich skrutiek cez rdm stroja. Tento
presah je vo vicSine pripadov pri spravnom napnuti retazi na vsetkych skrutkach
rozdielny.

6. Spravne napdtie v ret'aziach zodpoveda previsu medzi dvoma prie¢nikmi rdmu 3 az
Smm. Tento previs je mozné merat’ po priloZeni ocel'ového pravitka (napr. ,,hladenka“
20x20mm) na retaz zhora tak, aby sa retaz oprela na spodku o dva priecniky
zékladového ramu stroja.

7. Medzi retazové koleso aretaz sa mdze dostat odrezok, ulomok, cast' kory alebo
vicSie mnozstvo pilin a retaz modze preskocit’ na zuboch kolesa o jeden alebo viac
¢lankov. Tento stav sa okamzite prejavi na praci stroja. Je bezpodmienene nutné
v takom pripade okamzite rozdielne napitie vo vetvach ret'azi zrovnat'.

8. Napnutie retazi je nutné kontrolovat’ priebezne pocas prace na stroji, alebo aspon
niekol’ko krat v priebehu pracovnej smeny.

Varovanie!!!

Nerovnaké napnutie ret'azi spdsobuje ,krizenie” vozika pilovej hlavy. V tom pripade
nastavenie pilového kotica nie je spravne. Takyto stav mdze sposobit’ produkciu nekvalitného
reziva. Okrem toho dochddza k nadmernému zatazeniu bo¢nych vodiacich lozisk, ako aj
bocne vodiacej kolajnice. To sposobuje nadmerné opotrebovanie tychto sucasti. Vymena
kol'ajnice je naro¢na a drahd oprava.

Prili§ malé napitie v retaziach moze mat’ za nasledok casté preskakovanie ret'azi cez
zuby retazovych kolies.

Prili§ velké napétie spdosobuje nadmerné a predCasné, trvalé a nepripustné predlzenie
ret’azi a zni¢enie hnacieho mechanizmu stroja.

10. Prevadzka
10.1 VoPba pilového kotica

Spravna volba pilového kotuca v zavislosti na spracovavanom materiali a na
poziadavkach kladenych na rezivo ma vplyv na efektivnost vyroby. Na pile je mozné
pouzivat’ iba Specialne kotii¢e upravené pre prevadzku na tejto pile. Kotuce priemeru 450 —
550 mm maju strediaci otvor priemeru 55 mm a Sest’ upinacich otvorov pre Specialne skrutky
(vid’ odrazové priloha). Kotu¢ priemeru 700 mm mé osem upinacich otvorov (vid’ odrazova
priloha).
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Pilové kotuce typu PILANA a d’alSie kotuce typu LEUCO, FREUD, LEITZ si mozete
objednat’ u vyrobcu stroja. Pouzitie inych pil. kotucov bez stihlasu vyrobcu je zakidzané. V
pripade pouzitia inych ako doporucenych pil. kotic¢ov je nutné, aby boly prispdsobené na
otacky koticov a tpravu strediaceho otvoru a upinacich otvorov previedol priamo vyrobca
alebo dovozca pil, schopny garantovat’ pozadovanu presnost’ v rdmci predpisanych tolerancii.

TYP ROZMER POC. ZUBOV POZNAMKA

PILANA SK 450x4,4x55 28 s vyhadzovacimi
nozmi

PILANA SK 500x5,5x55 24 -

PILANA SK 700xx5,5x55 40 HANIBAL

FREUD SK 500x4,5x55 24 s vyhadzovacimi
nozmi

LEUCO SK 500x5,5x55 24 -

LEUCO SK 550x5,5x55 24 -

LEITZ SK 700x7,0x55 24 -

10.2 Vymena pilového kotica

- nastavte vySku rezu na maximum,

vypnite hlavny vypinac a zaistite ho uzamknutim proti nahodnému zapnutiu,

- pri manipuldcii s pilovymi kotu¢mi, pouZzivajte kozené ochranné rukavice,

- klaCom velkosti 19 povol'te upinacie matice v smere otacania pilového kottca,
- postupne vyberte vSetky upinacie skrutky a podlozky,

- opatrne zlozte pilovy koti¢ z néboja a vyberte ho z pracovného otvoru. Pri tejto praci
dbajte, aby pilovy kotu€ nenarazil zubami na kryt, pretoze by mohlo ddjst’ k poskodeniu
SK platkov,

- pred nasadenim nového kotuca skontrolujte Cistotu upinacej priruby,
- skontrolujte neposkodenost’ upinacich skrutiek,

- novy koti¢ nasad’te opacnym postupom,

- pod kazdi maticu nezabudnite vlozit’ podlozku,

- upinacie matice sa utahuju proti smeru otacCania pilového kotaca. Pri tejto praci
pracovnik jednou rukou tlaci kI'a¢ v smere ut'ahovania matice, druhou si pridrziava kotic¢
proti tomuto pohybu,

- upinacie matice utahujte striedavo proti sebe, nie jednordzovo, ale minimalne na dvakrat,

- v pripade, Ze priemer novo nainStalovaného kotuca je rozdielny od predchadzajuceho,
bude este potrebné upravit’ polohu pilového motora. Popis tejto Cinnosti je v kapitole 9.5.

- poskodené upinacie skrutky okamzite vyrad'te,
- je prisne zakazané pouzivat’ poSkodené upinacie skrutky !!!

- je zakdzané pouzivat upinacie skrutky nedodévané vyrobcom.
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10.3 Manipulacia s kmenmi

Stroj UP-700 mé vysku pracovnej roviny stola prisposobent tak, aby bola ¢o najviac
ulahcend manipulacia s gulatinou. Ak sa pred stroj v smere prisunu gulatiny nainstaluje
vhodna manipulacna ploSina je mozné kmen jednoducho nagul’at’ na pracovny stol. Kmene na
pracovny stol nesmu padat, ani sa zosuvat' viac¢Sou rychlostou. Na nakladanie gulatiny je
mozné pouZzit’ len taky manipulacny prostriedok (napr. Zeriav), ktory zabezpec¢i nakladanie
kmenov bez narazu. Pri navalovani kmena je vhodné preklopit’ sklopné opierky (zvlastna
vybava) do hornej polohy, ¢im sa zabrani pregulaniu kmena z pracovného stola stroja.
Sklopné opierky je mozné pouzivat aj pri otaCani kmena na stroji.

Zakazuje sa zdvihat’ opierky pokial’ vozik pilovej hlavy nie je v krajnej polohe. Pri
ruénom vyrovnavani, otacani ¢i postivani kmena na pracovnom stole sa ako pomocky moézu
pouzivat’ len drevené tyCe. Zakazuje sa pri manipulédcii s kmenimi pouzivat kovové pacidla,
ktoré by mohli poskodit’ stdl, ram alebo pozdiZne vedenie stroja. Na ustavenie kmefa do
pozadovanej polohy je nutné ho upnit’ minimalne dvoma upina¢mi.

10.4 Upinanie zasekovzmi upinaémi

- upina¢ sa skladd z dvoch zasekavacich hrotov pochybujucich sa po Stvorhrane pevne
upnutom na rame,

F

- ak je kmen odopnuty alebo upina¢ sa nepouziva, upinacie hroty sa sklopia pod troven
stola aby preklapajucim pil. koti¢om nedoslo k naburaniu,

- priupinani obidva hroty upinaca zodvihnite do pracovnej polohy,
- obidva hroty upinaca prisunite ku kmeriu,

- upinacimi kladivami (prislu$enstvo k stroju) sGiéasne z oboch stran kmefia zatikame hrotzy
upinaca. Udery maji byt smerované do spodnej Casti upinacieho hrotu, tesne nad
Stvorhran po ktorom sa pohzbuju

- skontrolujte pevnost’ uchytenia materialu,

- pre upnutie jedného kmeia je nutné pouzit’ minimalne dva upinace,
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- hlavne pri rezani tvrdého dreva pamétajte, ze treba ratat’ s tym, ze po prerezani vlakien
ma spodnd Cast’ dreva snahu pruzit’ a ohybat’ sa, preto je v tychto pripadoch pevné upnutie
vo viacerych bodoch podmienkou produkcie presného reziva,

- pred navalovanim d’alSieho kmena na stroj je potrebné vsetky upinace sklopit’.

10.5 UPINANIE MASIVNYMI LANOVYMI RYCHLOUPINACMI
- zvlastna vybava

- upinac sa sklad4 z mechanizmu masivnych hrotov stahovanymi a roztahovanymi
pomocou lanovych prevodou ovladanych — klI'a¢om (racnou),

- upinac preklopte do zvislej polohy

- kI'a¢ nasad’te na Sesthran osky lanovej kladky upinaca

Sesthran pre kI"i¢ Mechanizmus rohatka-zapadka

- pohybom kl'uca prisuvajte k sebe hroty upinaca tak, aby pevne stlacili kmen

- mechanizmus rohaky a zdpadky zabezpeci fixovanie hrotov v dreve tak aby sa
neroztiahli

- skontrolujte pevnost’ uchytenia materialu,
- pre upnutie jedného kmeia je nutné pouzit minimalne dva upinace,

- hlavne pri rezani tvrdého dreva pamétajte, ze treba ratat’ s tym, ze po prerezani
vlaken mé spodna ¢ast’ dreva snahu pruzit' a ohybat’ sa, preto je v tychto pripadoch
pevné upnutie vo viacerych bodoch podmienkou produkcie presného reziva,

- pri uvolnovani upnutého kmena postupujeme opacne pi¢om je potrebné odklopit
istiacu zapadku
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POZOR !!! upinace a pridvihovacie valce, ktoré sa prave nepouZivaju musia
byt sklopené pod turoven stola. Ina¢ hrozi nebezpecie posSkodenia pilového kotuca
alebo zranenia obsluhy.

10.6 Nastavenie polohy vretenového motora pri zmene priemeru pilového kotuca

Ak novo namontovany pilovy kotd¢ svojim priemerom nezodpovedd nastaveniu
polohy vretenového motora pre dany priemer kotica, je potrebné vretenovy motor na tloznej
doske posunut. Chybné nastavenie sa prejavi pri rezani, bud’ kriZnym prerezdvanim
spracovavaného materialu (obr. C/a) alebo nedorezanim spracovavaného materidlu, v
dosledku ¢oho sa vlastne prierez od zakladného materidlu neoddeli (obr. C/b). Spravne
nastavenie obr. C/c.

Pre zistenie polohy vretenového motora a pre jeho spravne nastavenie dodrzujte nasledujuci
postup:

- po kazdej vymene kotica, ked nie ste si isty, Ze je rovnakého priemeru, vykonajte
skusobny rez.

V pripade, Ze je nutné polohu vretenového motora upravit’ postupujte nasledovne:
- preklopte vreteno do vodorovnej polohy (pilovy kota¢ zvisle),
- povolte upinacie skrutky vretenového motora,

- podra toho, ¢i ide o pripad podla obr. C/a alebo C/b posuiite vretenovy motor v smere
Sipok vyznacenych na obrazkoch,

- dotiahnite upinacie skrutky,
- vykonajte skusobny rez a pripadne postup opakujte,

- po uprave polohy vretenového motora je nutné skontrolovat’ a pripadne upravit’ polohu
rysky vyznacujucu vysku rezu na zvislej mierke podl'a skuto¢nej vysky nad stolom. Pri
vacSich zmendch je eSte bezpodmienecne nutné skontrolovat’ bezkoliznost’ otocenia
pilovej hlavy pri nastaveni zvislého posuvu na spodnom koncovom spinaci. V pripade
nebezpecia kolizie je nutné posunut’ koncovy spina¢ smerom hore a zvysit’ tak minimalny
vysku rezu.

10.7 Postupnost’ ukonov, ktoré je nutné previest’ po nahlom zastaveni stroja z
akychkol’vek dovodov

- stlaéte tlagitko "CENTRAL STOP".

10.8 Postupnost’ tikonov, ktoré je treba urobit’ po stladeni tlatitka "CENTRAL STOP"
- vypnat "HLAVNY VYPINAC" a uzamkniit’ ho,
- skontrolujte, ¢i vozik pilovej hlavy ma vol'nost’ pohybu,

- odstrante pripadnu zavadu, ktora spdsobila zamedzenie vol'nosti pohybu vozika pilovej
hlavy,

- vozik pilovej hlavy ru¢ne zatlacte do vychodzej polohy,
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skontrolujte, ¢i sa pilovy kotic¢ volne otaca,
- zapnite hlavny vypinac,

- odaretujte tlagitko "CENTRAL STOP",

- spustite stroj v stave naprazdno

- ak stroj nie je mozné spustit, ide o zadvadu na elektrickom zariadeni stroja, ktora musi
opravit’ len osoba odborne sposobild v zmysle vyhlasky SUBP €. 74/96 Zb.

11. Ovladanie stroja
11.1 OMRON s klasickym odmeriavanim.

Ovléadaci panel stroja je zndzorneny v obrazovej prilohe.

Po zapnuti hlavného vypinaca, ktory sa nachadza na boku rozvadzacovej skrine,
zobrazi sa na displeji OMRON obrazovka (1).

Pre aktivaciu stroja je teraz nutné stladit’ tlacitko ,,AKTIVACIA“. OMRON zobrazi
obrazovku (2). Teraz je mozné pohybovat’ pilovou hlavou pomocou tlagitok <, =, fI, .
Spustenie vozika pilovej hlavy nie je mozné.

Dalsi postup ovladania stroja naznaduje priamo obrazovka (2). Stlagenim funk&ného
tlacitka F3 sa zobrazi obrazovka (8). Teraz je mozné pomocou klavesnice vlozit' do
pamitovych miest pocitaca 10 hodndt pre vodorovny pohyb pilového kotuca a dalSich 10
hodnét pre zvisly pohyb. Kazda navolend hodnota sa zapisuje tlacidlom ENTER. Pre
rychlejSie prepinanie obrazoviek je mozné pouzit' tlacitko F2, navrat na obrazovku (2) je
tlac¢itkom F1, ako je to pripomenuté na obrazovkach (8), (9,) (10) a (11). Z obrazovky (2) je
mozny postup tlac¢itkom F2 do priestoru nastavenia stroja — obrazovka (12).

Tlac¢idlom F2 sa spusta preklapanie pilového motora. Motor sa preklopi vzdy do
opacnej polohy, €o je signalizované v pravom hornom rohu obrazovky.

Tlacitkom F4 sa prepina vol'ba zvislého, resp. vodorovného pohybu — obrazovka (13),
resp. (12). Klavesnicou je mozné v hornom riadku navolit’ pozadovani hodnotu posunutia
pilového kotuca. Navolenad hodnota musi byt’ zapisana stlacenim tlacitka ENTER.

Skuto¢na hodnota posunutia sa ma od navolenej hodnoty lisit’ o hribku rezu pilového
kotaca. Rozdiely £0,2 mm su pripustné.

StlaCenim F3 sa dostaneme na obrazovku (15), kde si prislusné hodnoty mézeme
navolit. Obrazovka (16) umoznuje zmeny deleni IRC (inkrementalny snimac) alebo
prevodového faktora. Tieto hodnoty moze nastavovat’ len servisny technik. Tlacitkom F1 sa
vratime na obrazovku (2). Tu sa tlacitkom F1 sptsta pilovy motor.
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POZOR !!! pred spustenim vretena je potrebné skontrolovat’ priemer pilového
kotuca - plati pre stroje vybavené dvojrychlostnym motorom. Otacky vretena sa na tychto
strojoch navol'uju tlac¢itkom s kIi¢ikom. Vysunuté tladitko s vybratym klucikom — nizsie
otacky. Pre navolenie vySSich otacok je potrebné zasunit’ kl'uCik a stlacit’ tlacitko.

Je prisne zakazané spustit’ motor na vysSie otaCky neZ predpisuje vyrobca
nasadeného pilového kotuca.

Stroje s jednorychlostnym motorom nemaji ovladaci panel osadeny tlacitkom volby
otaCok. Rozbeh vretena je automaticky. Pocas rozbehu blika obrazovka (3) alebo (4). Po
rozbehnuti vretena zobrazi sa obrazovka (5). Kldvesnicou si navolime ¢islo paméte, v ktorej je
ulozena prislusna hodnota. StlaCenim ENTER sa hodnota pamite zobrazi v 1. riadku vedla
¢isla pamédtového miesta.

Stlagenim tla¢itka =, f1, na ovladacom paneli, vykona sa posunutie v navolenej
velkosti a v prisluSnom smere. Hodnota skutocného posunutia sa zobrazi v druhom riadku.
Tuato hodnotu je mozné vynulovat’ sucasnym stlacenim F3 a F4.

Funk¢né tlacitko F2 sluzi na preklapanie pil. kotaca tak, ako bolo uz spomenuté.
Tlac¢itkom F4 sa prepina volba zvislého alebo vodorovného smeru posunutia kotuca.
Tlac¢itkom F3 v obrazovke (6) sa zapina alebo vypina automatické posunutie nastavenej
hodnoty vo vodorovnom smere pri ukonceni pracovného cyklu.

Vozik pilovej hlavy sa uvadza do pohybu tlac¢idlami ,,VPRED* alebo ,,VZAD*.
Zastavuje sa tlacitkom ,,STOP*“. Hodnota pradu zataZenia pilového motora sa zobrazuje na
ampérmetri. Rychlost’ pojazdu sa riadi ru¢ne potenciometrom tak, aby zataz hl. motora
neprekrocila jeho nominalny prad.

V pripade, Ze stroj je vybaveny automatickym riadenim rychlosti pojazdu vozika
pilovej hlavy, je na ovladacom paneli prepina¢ ,, RUCNE — AUTOMAT, ktorym je mozné
uviest’ stroj do automatického rezimu.

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
071 01 Michalovce, SK



SwoCAD

DREVOOBRABACIE STROJE

11.2 OMRON s absolitnym odmeriavanim — zvla§tna vybava.

Obvodova schéma ovladania je na vykrese ktory je sucastou dokumentacie dodavanej
k stroju UP 700. Zapnutim hlavného uzamykatel'ného vypinaca Q pripojime napétie na stykac
KMO0.Na obrazovke termindlu sa zobrazi logo fi.STROJCAD, pocet odpracovanych hodin na
stroji tlacitko a hlaska o tom Ze stroj je vypnuty.Pila sa po zapnuti hlavného vypina¢a musi
zaktivovat’ zapnutim tladitka AKTIVACIA STROJA na ovladacoom paneli stroja.Tym
pripojime jednotlivé obvody stroja na napétie. Po aktivécii stroja sa na displeji zobrazi hlavné
menu stroja jako na Obr 1.

Obr 1. Hlavné menu

SHMEHD

UP 700

Fredny
We
7/2003/9

Uvedie pilovy motor M1 do chodu cez automatické prepinanie chodu ktoré
riadi PLC.Po ispeSnom naStartovani sa zobrazi obrazovka obr.4.

Tymto tladidlom sa dostaneme do tabulky rozmerov obr. 3) v ktorej sa
zadavaju Cisla, ktoré sa neskor v praci daji vyvolat’ jedinym stlacenim tlacidla,
¢o vyrazne ul'ahcuje zadavanie rozmerov.

Tymto tla¢idlom sa dostaneme do obrazovky zakladnych nastaveni (obr.2)

'

Kratkym stlacenim tohto tlacidla sa v pripade potreby da preklopit’ hlavny
{;_. motor.Aktudlna poloha hlavného motora je zobrazena na tomto tlacitku.

Tlac¢idlami s napismi ,,Laser predny* a ,,Laser zadny* sa zapinaji a vypinaju lasery

V hlavnoom menu sa mdézme pohybovat’ v osiach X a Y pii stlacenom tlacidle 2,pri
nestlacenom ziadnom tlac¢idle mézme pohybovat hlavou dopredu a dozadu a pri stlacenom
tlacidle 3 mézme hybat’ radidlnym posuvom (¢islovanie tlacidiel vid’. nizsie).

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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4.2.Popis funkcii v tabulke rozmerov

Obr.2: Tabulka rozmerov

~Tabulka rozmerow-

1A, 1A mm A, 1A mm A 1A mm
1A, 1A mm A, 1A mm A, 1A mm
A, [ mm . [ mm

@ Tlatidlo ZRUS
———

Tla¢idlo ULOZ

V tabulke rozmerov moZeme zadat' 8 ¢isel ktoré neskdér mdézeme vyvolat’ rychlym
stlaceni jedného tlacidla pri praci.Cisla sa zadavaju tak ze stla¢ime hociktoré Cislo a zobrazi sa
nasledujuci panel v dolnej ¢asti obrazovky:

Tlacitko pre vymazanie

<tz ) e
tladitka pre Q zgdévania
R [T][?][?][T][?][?l[?][?][?][a

Pomocou tohto panelu sa zadavajui Cisla postupnym stla¢anim tlacidiel s ¢islami
pripadne zadanim desatinného miesta pomocou tlacidla s bodkou a nakoniec stla¢enim
tla¢idla ENTER vpravo dole.PoloZku do ktorej chceme zadavat musime vybrat’
tlacidlami HORE a DOLE ktoré sa nachadzaji v 'avom dolnom rohu panelu.Aktualna
poloZzka je vidy zvyraznena tmavym ramcéekom okolo .Tlac¢itkom pre zmazanie CLR
moZeme zmazat’® aktuilne cislo v pripade omylu.Ak sme ukoncili zadavanie panel
zavrieme tlac¢idlom s vePkym X ktory sa nachadza vpravo hore.Obdobne funguju vSetky
klavesnice v programe ktoré sliZia na zadavanie roznych cisel.

Po ukonceni zadavania mézeme opustit’ tito obrazovku dvomi sposobmi:
a, mozeme stlacit’ tladidlo ULOZ a nami zadané hodnoty sa uloZia do pamiti PLC
a vratime sa do hlavného menu
b, mozeme stla¢it’ tladidlo ZRUS a iba sa vratime do hlavného menu pri¢om sa hodnoty
pre pisu starymi hodnotami.

Obdobne funguju tla¢idla ULOZ a ZRUS v celom programe.

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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4.3.Popis funkcii v obrazovke zakladnych nastaveni

Obr.3 Obrazovka Zékladnych nastaveni

Hribka pil.katﬂca <] E_
vzdialenost v <1

ITniciali-
Tacia

V obrazovke zakladnych nastaveni sa nastavuje hrubka kottica a vzdialenost’ y0 ( ak je
pila spravne mechanicky naladena tak nam tito vzdialenost’ musi ukazovat’ mierka na osi Y
ak mame pilova hlavu spustenti az celkom na spodny koncovy spina¢ ). Hrubka kotuca
a hodnota y0 sa da zmenit’ dvomi spésobmi:
a, stlaCenim tlacitok so Sipkmi doprava a dol’'ava na stranach prislusného ¢isla sa da
menit prislusnad hodnota s narastkom +1 alebo —1.
b, stlacenim prislusného ¢isla sa zobrazi nasledujuci panel ktory funguje obdobne ako
v tabul’ke rozmerov.

V tejto obrazovke sa tiez spusta inicializacia.Inicializdciu je potrebné spustit’ ak
zistime ze hodnota zobrazovana na terminali jakopoloha na osi X,alebo Y nesthlasi s redlnou
polohou na mierkach stroja,alebo po kazdom prestavovani polohy koncovych spinacov.
Stlacenim tlacidla INICIALIZACIA sa dostaneme na obrazovku s upozornenim na to aby
sme obstranili vSetky prekazky braniace pohybu pilovej hlavy do stran,hore a dole.Po tom ako
tak urobime stlacenim tla¢idla s malou Sipkou doprava spustime samotnu inicializaciu,alebo
naopak stlacenim tlacidla s malym preciarknutym kruhom sa mo6zme vrétit’ na predchadzajiicu
obrazovku.Priebeh inicializacie sa da zastavit’ iba stlacenim tlac¢idla CENTRAL STOP. Po
prebehnuti inicializdcie musia hodnoty zobrazované na termindli ako poloha v osiach X a Y
stihlasit’ s hodnotami na mierkach osi X a Y.

AREAnEn
..El
DREE

....

Pred opustenim obrazovky je treba zmenené parametre ulozit' tla¢idlom ULOZ ako
v tabul’ke rozmerov.
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4.4.Popis funkcii pri praci:

Po nastarovani hlavného motora sa zobrazi obrazovka ako na obr 4

Obr.4. praca

LASER PREOMY
0os X : :

Této obrazovka je rozdelenad na tri Casti.

HORNA CAST:

nachadza sa tu 5 tlacidiel:

Tla¢idlom STOP sa vypina hlavny motor ktory je neskor automaticky

zabrzdeny brzdiacou sekvenciou riadenou PLC

Tymto tla¢idlom sa preklapa hlavny motor ako na obrazovke hlavného menu

Tymto tla¢idlom sa prepina medzi priamym zaddvanim rozmerov a medzi
rychlym zaddvanim rozmerov ktoré st zadané v tabul’ke rozmerov.Ak je
zobrazena klasicka klavesnica,ako na obr.4 v dolnej Casti tak funguje klasické

zadédvanie,ktoré je potrebné potvrdit’ klavesom ENTER.Aktivne zadavacie policko (hodnota

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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X,aleboY) sa vyberie stlacenim prislusnej Casti obrazovky.Ak je v dolnej Casti obrazovky
panel ako nizsie tak tuknutim na prislusné Cislo sa toto prepiSe namiesto hodnoty X,alebo
Y,podl'a toho ktora je vybrana.Toto nakonoec treba potvrdit’ klavesou ENTER.
EH
E Tymto tlac¢idlom sa prepina medzi pomalym a rychlym rezimom prace
Ak je navoleny pomaly rezim je na tomto tlacidle zobrazeny iba motor
s Sipkou na pravej strane ,¢o znamena Ze ak stroj dosiahne koniec pracovného cyklu tak sa
iba preklopi hlavny motor a stroj d’alej ¢aka na d’alSie povely.

Ak je navoleny rychly rezim je na tomto tlacidle zobrazeny motor s Sipkou na prave;j
strane a v spodnej Casti tlacidla je zobrazena velka Sipka doprava,o znamend ze ak stroj
dosiahne koniec pracovného cyklu tak sa hlavny motor preklopi a hlava sa posunie v osi X

o vzdialenost’ nastavenu na terminali.

LASER PREOMY

LAIER 2AONY

Tymito dvoma tlacidlami sa zapina,alebo vypina predny ,alebo zadny laser,ako v

obrazovke hlavného menu

STREDNU CAST:

tu sa nachadzaju policka pre os X a Y v ktorych:
- v hornej Casti sa zadava referen¢na hodnoota pre akcie vykonavané v X a 'Y osi
- v strede je aktudlna poloha v X a Y osi
- dole je poloha ktora je uloZzené v paméti PLC na ktora sa je mozné vratit’
(tieto policka je mozné stlacit’ a tym vybrat’ ktoré z nich je aktivne pri zadavani ¢isel)

SPODNU CAST:

Tu je zobrazend bud’ kldvesnica pre priame zadavanie ¢isel, alebo tlacidla s hodnotami

z tabul’ky rozmerov.

nakres tlacidiel joysticku a ich o€islovanie:

joystick

\

Tlacidlo 2
Tlacidlo 3

Tlacidlo 0 ¢

Tlacidlo 1

smer k osobe
pracujucej na stroji
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Pohyb pilovej hlavy v osiach X a Y je mozné robit’ Styrmi spdsobmi:

pri stlacenom tlacidle 0 a pohybe joystickom doprava,alebo dol'ava sa pilova hlava
posunie v osi X na hodnotu zadani na terminali.Pri pohybani joystickom

dopredu,alebo dozadu sa pilova hlava posunie v osi Y tak isto ako v osi X

pri stlateychlynom tlacidle 1 a pohybe pakou do l'ubovolného smeru sa pilova
hlava pohne v zvolenom smere o rozmer zadany z terminalu + hrabku pilového

kotuca.

pri stlacenom tlacidle 2 je mozné sa vol'ne pohybovat’ s pilovou hlavou

pri stlacenom tlacidle 3 je je monzné vykonat’ nasledujuce operacie:

- stla¢enim sti¢asne tlacidla 3 a 0 sa ulozia stradnice X,Y polohy pilovej hlavy do
pamiti PLC

- stla¢enim stcasne tlacidla 3 a 1 sa pilova hlava nastavi na hodnoty suradnnic X,Y
ulozené v pamiti PLC

- pohybanim pakou joysticku doprava,alebo dol'ava miuzme hybat’ s radidlnym

posuvom kmena

Pilovy cyklus sa zac¢ina zatlatenim paky vpred po prepileni celého kmena a ddjdeni na

koniec pilového ramu sa pila automaticky zastavi,motor sa preklopi a hlava sa za¢ne postvat’

smerom dozadu po prepileni a dojdeni na zaciatok pilového ramu sa pila opdt’ automaticky

zastavi,motor sa preklopi do vodorovnej polohy a posunie sa o zadanu Sirku dosky (iba ak je

navoleny rychly rezim). Aby sme nemuseli ¢akat' prili§ dlho kym pila prejde na koniec

pilového ramu je pila vybavena funkciou ru¢ného koncového spinaca ktord funguje tak ze ak

zatla¢ime paku smerom doprava pri prepileni kmena tak pila zareaguje ako keby doSla na

koniec pilového ramu.Takisto to funguje pri pohybe dozadu. Akykol'vek pohyb pilovej hlavy

okrem preklopu sa dé zastavit’ zatlatenim paky dolava pri nestlacenom Ziadnom tlacidle.

4.5. Vysvetlivky:

os X = vodorovna os
0os Y = zvisla os
4.6. Prehl’ad tladidiel:

Lastomirska 2

Elalv

tlacidlo pre posunutie sa o krok dopredu,alebo ako stihlas na opytana otdzku

tlacidlo pre posunutie sa o krok spat’

tlacidlo pre ulozenie zmenenych tdajov

Navod na obsluhu.
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tlacidlo pre zruSenie akcie,alebo na navrat do predoslej obrazovky bez
ulozenia zmenenych udajov, alebo ako nesuhlas na opytanu otdzku

X

tla¢idlo v hlavnhom menu slizi na zobrazenie andsledni zmenu tabulky
rychlych hodndt. V praci sa po stlaeni tlacidla zobrazi v dolnej Ccasti
obrazovky panel na rychle vzberanie ¢isla z tabulky

tlacidlo pre preklop hlavného motora.Stav preklopu je signalizovany
simbolom na tomto tlacitku

tlacidlo pre naStartovanie hlavného motora

tlacidlo pre zastavenie hlavného motora

tlacidlo pre zapinanie a vypinanie LASERA

f tlacidlo na zobrazenie obrazovky zékladnych nastaveni

Lastomirska 2
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12. Udrzba.

Po kazdej smene:

ocistite cely stroj od pilin, zbytkov kory a odrezkov,

skontrolujte pojazdové kolajnice, stlacend vrstvicka necistot svedci o zlej funkeii
stieracov. Pripadné necistoty ocistite a na pojazdovej kol'ajnici naneste jemnu vrstvu
strojného oleja napr. J4.

skontrolujte, ¢i stierace pojazdovych kol'ajnic doliehaju na kolajnice,
stieraCe pojazdovych kolajnic napustte olejom J4,

skontrolujte zvislé a vodorovné sane, ako aj vSetky pohybové mechanizmy a namazte ich
predpisanym tukom, A0O

skontrolujte vsetky elektromotory, ¢i nie su zanesené pilinami alebo odrezkami, ktoré by
mohli znehodnocovat’ chladenie elektromotorov.

Pred kaZzdym odstavenim stroja na dobu dlhSiu ako 20 dni:

vykonajte vSetky vysSie popisané ukony,
nakonzervujte upinacie zavity a prirubu pilového kotuca olejom,

vzhl'adom na doporucenie vyrobcu el. motorov je stroj mozné skladovat’ len v suchych
priestoroch s relativnou vlhkostou vzduchu max. 20%,

pred spustenim stroja po jeho odstaveni skontrolujte izola¢ny stav elektromotorov.

13. Nahradné diely.

Néhradné diely nie su sti¢ast'ou dodavky stroja. V pripade potreby je mozné ndhradné

diely objednat’ u vyrobcu.

V objednévke je nutné uviest’:

typ stroja,

vyrobné ¢islo a rok vyroby

katalogové Cislo s nazvom nahradného dielu ,
pocet kusov.

V pripade akychkol'vek problémov spojenych s prevadzkou stroja je najlepSim

rieSenim spojit’ sa s vyrobcom alebo v CR firmou ZETOS Praha, ktori zaistuju zaruény a
pozaru¢ny servis v Ceskej republike.
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Nahradné diely.

1. Vozik pilovej hlavy

1 zakladny ram pilového vozika
2 loziskové hniezdo l'avé

3 loziskové hniezdo pravé

4 vratna kladka

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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1.2 Loziskové hniezdo Pavé (prave)

1.2.1
1.2.2
1.2.3
1.3.4
1.2.5
1.2.6
1.2.7
1.2.8
1.2.9
1.2.10
1.2.11
1.2.12
1.2.13

¢ap 1.2.3

zaklad

stieracia doska l'ava
stieracia doska prava
stierka

pruzina 1x9x30
klz

podlozka 1 1.2.4
podlozka 2

lozisko 2304

lozisko 6302

krazok 15, STN 02 2930
Cap loziska

Lastomirska 2
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1.3 Vratna kladka

1.3.2

1.3.1 vratna kladka

1.3.1

1.3.2 lozisko 6206 2Z, STN 02 4630
1.3.3 loZisko 6206 2Z, STN 02 4630
1.3.4 poistny krazok 30, STN 02 2930

1.3.5 viecko vratnej kladky

1.3.6 stierac
1.3.7 pruzina stieraca
1.3.8 zatka stieraca

133

1.34

Lastomirska 2
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2. PrieCne a zvislé sane

2.1 zakladny zvarenec priecnika
2.2 priecny suport

2.3 vratna kladka prie¢ného posuvu
2.4 pohon prie¢neho posuvu

2.5 zvarenec pritlacnika

2.6 koncové indukéné snimace

2.7 posuvové ret'aze
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071 01 Michalovce, SK



gojCﬂ D DREVOOBRABACIE STROJE

2.2 Priecny suport

226 222

2.2.1

223

2.2.1 doska

2.2.2 klz horny

2.2.3 klz dolny

2.2.4 stierac

2.2.5 krytklzu

2.2.6 mazacia hlavica gulovd M10x1

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
071 01 Michalovce, SK



SwoCAD

DREVOOBRABACIE STROJE

2.3 Kladka prie¢neho posuvu pilovej hlavy

2.3.6

2.3.7

235

233

23.6 235 2.3.7 234 232 23.1 232

2.3.1 poddomcek

2.3.2 domcek kladky

2.3.3 kladka

2.3.4 cap kladky

2.3.5 lozisko 6006 STN 02 4630

2.3.6 viecko

2.3.7 poistny krazok 30, STN 02 2930
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2.4 Pohon prie¢neho posuvu pilovej hlavy

245

24.6

2.4.7

2438

244

2.4.1 elektroprevodovka ZAP.D D1

2.4.2 cCap

2.4.3 pero 10e7x8x140 STN 02 2562

2.4.4 ozubené koleso 26Z

2.4.5 inkrementalny snima¢ OMRON E6CP-A65C-C
2.4.6 priruba snimaca

2.4.7 spojka OMRON

2.4.8 Cap snimaca

Lastomirska 2 Navod na obsluhu.
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3. Preklapanie pilového kotica

35

3.8

33

3.10

3.9

34

3.1 zéklad

3.2 elektroprevodovka GSS 07-2M HAR 090-33
3.3 doska motora

3.4 elektromotor s pilovym kotiiCom

3.5 palec odsavacej klapky

3.6 indukény snimac

3.7 drziak snimaca 1

3.8 drziak snimaca 2

3.9 pero20x12x110

3.10 matica KM 14, podlozka MB 14

3.6

31

3.2

3.6

3.7
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4. Elektromotor s pilovym kotic¢om.

4.1 elektromotor

4.2 pilovy kotu¢ & 700 mm

4.3 naboj pre kotu¢ & 700 mm

4.4 istiaca podlozka I

4.5 naboj pre kotu¢ & 450-550 mm
4.6 istiaca podlozka II

4.7 upinacia skrutka
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5. Zdvih priecnych sani

5.3

5.16

5.1 torzna ty¢

5.2 elektroprevodovka LENZE NMRYV 050-110
5.3 rozeta posuvu

5.4 kruZzok zdvihu

5.5 podlozka

5.6 skrutka M10x25

5.7 pero 10x8-32

5.8 pero 12e7x8x120

5.9 snima¢ OMRON E6CP-AG5C-C
5.10 priruba snimaca

5.11 ¢ap spojky snimaca

5.12 spojka snimaca

5.13 domcek

5.14 poddomcek

5.15 lozisko 6207-2Z STN 02 4640
5.16 krazok
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6. PozdiZny posuv pilovej hlavy

6.12

6.13

6.1

6.4 6.2

6.5 6.2 6.7 6.11 6.3
o
b
wﬂ\@ W Q‘\
6.6 6.8 6.10 6.9

6.1 elektroprevodovka GSM 09-1M, DERA 132, 3kW

6.2 rozeta pohonu

6.3 torzna hriadel’

6.4 kruzok posuvu
6.5 podlozka

6.6 skrutka M10x25
6.7 veko

6.8 lozisko 6207-2Z STN 02 4640

6.9 domcek

6.10 poddomcek
6.11 pero 10e7x8x35
6.12 pero 12e7x8x35
6.13 pero 10e7x8x35

\

6.6

6.5
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7. Zasekovy upinaé

7.1 Stvorhran
7.2 zasek
7.3 navarok
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8. Pridvihovaci valec

8.4 8.5

8.1 zvarenec nosnika pridvihovacieho vélca
8.2 domcek upinania

8.3 navarok

8.4 valec

8.5 domcek valca
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Vrtanie pilového kotuc¢a priemeru 450-550 mm
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Vrtanie pilového kotuéa priemeru 700 mm
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Prehlasenie o zhode

My

StrojCAD s.r.o.
Lastomirska 2,

071 01 Michalovce
ICO: 316 669 697

Prehlasujeme na naSu vyhradnt vlastnu zodpovednost’, ze vyrobok:
Koticova kmenova pila UP 700, v.¢. 13/2005
Vyrobca: PROMI s.r.o., Lastomirska 2, 071 01 Michalovce, Slovenska republika

Kmenova kotucova pila UP 700 je stroj urceny na rozrezavanie gulatiny na hranené vyrezy
do maximadlneho rozmeru 240x230 mm akje vybaveny motorom s 14500t./min. alebo
190x120 ak je vybaveny motorom s 2900 ot./min. Stroj reze jednym pilovym kotucom, ktory je
prestavitelny o 90° a umoziuje vodorovny rez pri chode vpred a zvisly rez pri chode spit.
Prestavovanie pilového kotuca a pojazd je mechanizovany s moznostou plynulej regulacie
rychlosti.

na ktoru sa vztahuje toto prehlasenie a je v zhode s nasledujicimi predpismi a normami:

Smernice: 73/23/EWG, 89/336/EWG, 89/336/EWG, 89/392/EWG, 91/368/ EWG, 93/44/
EWG, 93/68/ EWG,

Normy: EN 292-1: 1991, EN 292-2 : 1991, EN 294 : 1991, EN 293 : 1997, EN 349 : 1993,
EN 1050 : 1996, EN 945-1 : 1996, VBG 7J : 1993, EN 60 204-1 : 1992, IEC 38 : 1993,
ISO 7000 : 1989,

je za podmienok obvyklého a uréeného pouzitia bezpecny a prijali sme opatrenia, ktorymi
zabezpecujeme zhodu vyrobku uvadzaného na trh stechnickou dokumenticiou a so
zakladnymi poziadavkami nariadenia vlady ¢. 391, 392 a 394 zo 16. decembra 1999, v zneni

neskorSich predpisov.

Pri posudzovani zhody bolo postupované podla §12 ods. 3, pismena b, zdkona €. 264/1999
Zb. v zneni neskorsich predpisov.

Meno: Jozef

Priezvisko:  Plagany

Funkcia: konatel s.r.0.
V Michalovciach,  20.12.2005 Podpis
Lastomirska 2 Navod na obsluhu.

071 01 Michalovce, SK



